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Брой шпиндели
Стъпка между шпиндели
Максимални обороти на шпиндела
Номинална мощност на двигателя на шпиндела (TMZ)
Максимални размери на прътовия материал
Напречно кръгло сечение с цанги 9007E (SCHÜTTE)
Напречно кръгло сечение с цанги DAVENPORT
Напречно шестостенно сечение
Максимална дължина на прътоподаването
Време в престой (време за индексиране на барабана)

Фронтални шейни, оси W1 – W4
Брой
Максимален работен ход
Комбинирани шейни  
Брой (станции I, II, III, IV, V) 
Работни ходове, X1 – Z1 оси
Работни ходове оси, X2 - Y2 – Z2 
Работни ходове, X3 – Z3 оси
Работни ходове оси, X4 – Y4 – Z4 
Работни ходове, X5 – Y5 оси
Pick-Up SO5
Максимално обороти
Максимална мощност на двигател
Pick-Up W5
Работен ход по ос W5
Pick-Up U5 tool slide rest
Вид инструментален държач, станция V 
Брой 
Работен ход, ос U5
Фронтални задвижени приспособления (оси S01 до S04)
Брой
Максимални обороти
Размери на машина
Обща дължина на машината със зареждача на пръти (4m) 
Височина на машината 
Широчина на машина 
Тегло на машината  
Система за направляване и изхвърляне на стружки

5
290 mm

8,000 rpm
3.7 kW

Ø 18 mm
Ø 19 mm
    16 mm

90 mm
0.4 s

4
250 mm

5
70 mm - 130 mm

70 mm - 125 mm - 130 mm
60 mm - 90 mm

70 mm - 125 mm - 165 mm
70 mm - 95 mm

6,000 rpm
3.7 kW

390 mm

Ø 12 mm / Ø 16 mm
2

105 mm

4
6,000 rpm

8,351 mm
2,329 mm
2,200 mm

9,500 kg
4,700 kg

ТЕХНИЧЕСКИ ДАННИ TMZ518CNC PENTA
М НОГОШ ПИНДЕЛНИ СТРУГОВИ АВТОМ АТИ MORY-SAY
MORISAY TMZ518CNC PENTA

Версия за обработка на пръти с максимален диаметър на пръта 19 mm

 Висока устройчивост при обработка

 Висока термична и динамична стабилност

Независими обороти на шпинделите

Възможност за модификация на машина към вариант за обработка на заготовки

MORI-SAY TMZ518CNC PENTA е новата цялостна концепция за пет-шпинделен 
стругови автомат, съставен от многошпинделен CNC струг, зареждач на пръти, 
система за третиране с масло, охладител и стружкотранспортьор. Иновативния дизайн 
позволява инсталация на машина и всички нейни системи за кратко време, 
благодарение на електрическия шкаф, интегриран в основата на машината. Широката 
работна зона позволява лесна и удобна за оператора настройка, заедно със системата 
за бърза смяна на инструмента VDI. Обработените детайли и остатъците от пръта се 
събират в два различни контейнера в задната страна на машината.


